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USAR SOMENTETONETTUR DE TRUCESSU — CUDRE
DIA. EXT. 7.89-7.99 X 0.90-1.10 DE PAREDE
CALIBRAR DIA. [INT. FINAL PARA

6.45-6.55 X 15.0-17.0 DE PROFUNDIDADE

PLUG 40.

ESTA REGIAO DEVE ESTAR ISENTA
//**DE TINTA DENTRO DE UM RETANGULO DE
10.0 X 8.0 REF. CONFORME MOSTRADO.

82.2
qli’ 87.2 4

NOTAS:

1-VER ESPEC. NA LISTA DE MATERIAL. MONTAR
AS PECAS CONFORME MOSTRADO.

2-VER ESPEC. "A-B™ E "A-C" PARA PROCESSO.

3-VER ESPECIFICACAOC TECUMSEH GLOBAL-8 PARA
EXIGENCIAS DE FORNECEDORES REFERENTES A
REGULAMENTACOES AMBIENTAIS.

4-0S TUBOS DE SUCCAO, DESCARGA E PROCESSO DEVEM
A PARTIR
DO TOPO DOS TUBOS CONFORME ESPEC. TECUMSEH A-B4.

ESTAR [SENTOS DE TINTA EM 15.8mm (5/8")

" VISTA PERSPECTIVA
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CONECTOR DE DESCARGA - COBRE
DIA. EXT. 7.00-7.10 X 0.90-1.10 DE PAREDE 254
CALIBRAR DIA. INT. P/ 6.45-6.55 X 15.0-17.0 A,
DE PROFUNDIDADE - PLUG 40. 37.4
[ TEMINO. DESENHO
USAR SOMENTE CONECTOR DE SUCCAO - COBRE 5324 15.0 A | 320-10143
DIA. EXT. 7.89-7.99 X 0.90-1.10 DE PAREDE 58.2 A g 6.4 18X B 320- 10498
CALIBRAR DIA. INT. FINAL PARA . C 580-10164
8.00-8.10 X 15.0-17.0 DE PROFUNDIDADE 152.0
PLUG 3 ————— | SOBRE A SOLDA DA FLANGE ——— D 14961223
° . E 14847663
ECO8010 ECS1021 EC74934 ’f PROJECAO: 3"DIEDRO
G | B | TR

ATUAL 1ZADA

320- 10498
181.2-184.2 >
171,6-174.6 |3

ERA: 320- 10248

PASSOU 320-10143

LIBERACAQ
MOD IF 1CACAO

F7 |ERA:
F7 |ERAt

Bl

AC| SE
]

Lc | CooRle

UNIDADE: mm

FORMATO:

ISINBOLOS 0. A.CONFORVE
PROCEDIMENTO 2.01.031
TECUMSEH 0O BRASIL
K- CATEGORIA 1|

A - catesoria 1t

M- catesorIA 111

NAD MUDE_A ESCALA DO DESENHO. TODOS

COMD NA MONTAGEM DO COMPRESSOR.

: CATEBORIA 1V

NOME

COMPRESSOR PARA VENDA

% tecumseh

NUMERO
S DCTCO50

DESENHO

A. MARCOS

VERIF ICACAO
RAMIRO

APROVACAQ

WALTER CORREA lel

ESCALA FOLHA

171

DATA

21-10-16

REF.

FAMILTA

2




